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Настоящие технические условия распространяются на трубы
стальные электросварные прямошовные из углеродистой стали,
применяемые для для изготовления металлических конструкций различного
назначения.

Условное обозначение трубы с наружным диаметром 36мм,
толщиной стенки 1мм, из стали марки 10, изготовленной по группе Б

гост 10705-80

Труба Б - 10

1 Сортамент

1.1 Размеры труб и их предельные отклонения должны
соответствовать указанным в таблице

Табли

гост 10705-80

аоли
Наружный
диаметр, мм

Толщина
стенки, мм

предельные откл онен ия Теоретическая
масса 1м труб,
кг

по наружному
диаметру

по
тол ч{ине
стенки,%

1 2 J 4 5
16 2,0 t0,3MM t10,0 0,69
18 2,0 t0,3MM t10,0 0,79
2о 2,5

2,8
3,0

t0,3MM
t0,3MM
t0,3MM

t10,0
t10,0
t10,0

1,08
,1,19

1,26
21,з 2,5 t0,3MM t10,0 1,16
22 2,5

z,o
3,0

t0,3MM
t0,3MM
t0,3MM

t10,0
t10,0
t10,0

1,20
1,33
1,41

25 2,8
3,0

t0,3MM
t0,3MM

t10,0
t10,0

,1,53

1,63
26,8 1,5

1,75
2,о
2,2

t0,3MM
+0,3мм
t0,3MM
t0,3MM

t10,0
t10,0
t10,0
t10,0

0.977
1,126
1,287
1.399

28 2,8
3,0

t0,3MM
t0,3MM

t,l0,0
t10,0

1,74
1,85

30 2,8
3,0

t0,3MM
t0,3MM

t10,0
t10,0

1,880
2,000

з2 ,1,3

3,5
*0,3мм
t0,3MM

*10,0
t10,0

1,031
2,46

33,5 1,5
1,75
2,о
2,2
2,5

t0,3MM
t0,3MM
t0,3MM
t0,3MM
*0,3мм

t10,0
t10,0
t10,0
t10,0
t10,0

1,236
1,429
1,633
1,779
2,002

3
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1 2 3 4 5
36 1,0 t0,4MM t10,0 0,86
38 1,0

3,5
t0,4MM
+0,4мм

t,l0,0
t10,0

0,91
2,978

42,з 1,5
1,75
2,0
2,2
2,5

+0,4мм
*0,4мм
t0,4MM
+0,4мм
t0,4MM

t10,0
t,10,0
t,I0,0
t10,0
t10,0

,1,554

1,800
2,057
2,245
2,532

44,5 3,2 +0,4мм t,l0,0 3,26

45,0 1,0 t0,4MM t10,0 1,09

51,0 3,8
4,0

+0,4мм
+0,4мм

t10,0
t10,0

4,42
4,63

60,3 1,5
1,8
2,0
2,2
2,5
2,в
3,0
3,2
3,5
3,8
4,0
4,5

t0,8%
t0,8%
t0,8%
t0,8%
t0,8%
*0,8%
t0,8%
l0,8%
t0,8%
t0,8%
t0,8%
t0,8%

t10,0
*10,0
t10,0
*10,0
t10,0
t10,0
t10,0
t10,0
t10,0
t10,0
t10,0
t10,0

2,17
2,60
2,87
3"15
3,56
3,97
4,24
4,50
4,90
5,29
5,55
6,19

63,5 4,0
4,5
5,0

t0,8%
t0,8%
t0,8%

*,10,0
t10,0
t10,0

5,87
6,54
7,21

65,0 2,8
3,0
4,0

t0,8%
t0,8%
tO,B%

t10,0
t10,0
t10,0

4,29
4,59
6,017

76,1 1,5
,1,8

2,0
2,2
2,5
2,8
3,0
3,2
з,5
3,8
4,0
4,5
5,0
5,5

t0,8%
t0,8%
t0,8%
t0,8%
t0,8%
t0,8%
t0,8%
tO,B%
tO,B%
t0,8%
t0,8%
t0,8%
t0,8%
t0,8%

t10,0
t10,0
t10,0
t10,0
tl0,0
t10,0
*10,0
t10,0
t10,0
t10,0
t10,0
t10,0
t10,0
t10,0

2,76
3,30
3,65
4,01
4,54
5,06
5,41
5,75
6,26
6,77
7,11
7,94
8,76
9,57

4
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1 2 3 4 5
88,9 1,5

1,8
2,0
2,2
2,5
2,8
3,0
3,2
3,5
3,8
4,0
4,5
5,0
5,5

t0,8%
t0,8%
t0,8%
t0,8%
t0,8%
t0,8%
t0,8%
t0,8%
t0,8%
t0,8%
t0,8%
t0,8%
tO,B%
tO,B%

t10,0
t10,0
t10,0
t10,0
t,|0,0
t10,0
t10,0
t10,0
*10,0
t10,0
110,0
t,l0,0
110,0
t10,0

3,23
3,86
4,28
4,70
5,32
5,94
6,35
6,76
7,37
7,97
8,37
9,36
l0,34
1,|,31

101,6 1,5
1,8
2,0
2,2
2,5
2,8
3,0
3,2
3,5
з,8
4,0
4,5
5,0
5,5

t0,8%
t0,8%
*0,8%
t0,8%
t0,8%
t0,8%
t0,8%
t0,8%
t0,8%
t0,8%
t0,8%
t0,8%
t0,8%
t0,8%

t10,0
t10,0
t10,0
t10,0
t10,0
t10,0
t10,0
t10,0
t10,0
t10,0
t10,0
t10,0
t10,0
*10,0

3,70
4,43
4,91
5,39
6"11
6,82
7,29
7,76
8,46
9,16
9,62
10,77
11,91
13.03

114,3 1,5
,1,8

2,0
2,2
2,5
2,8
3,0
3,2
3,5
з,8
4,0
4,5
5,0
5,5

t0,8%
t0,8%
t0,8%
t0,8%
t0,8%
t0,8%
t0,8%
t0,8%
t0,8%
t0,8%
t0,8%
t0,8%
t0,8%
*0,8%

t10,0
t10,0
*10,0
t10,0
t10,0
*,l0,0
*10,0
t10,0
t10,0
t10,0
i10,0
t10,0
t10,0
t10,0

4,17
4,99
5,54
6,08
6,89
7,70
8,23
8,76
9,56
10,35
10,88
12,18
13,47
14,75

,l20,0 1,5
1,8
2,0
2,2
2,5

t0,8%
t0,8%
*0,8%
t0,8%
tO,B%

t10,0
t,l0,0
t10,0
t,l0,0
t10,0

4,з81
5,244
5,8,17
6,388
7,241
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1 2 з 4 5
120,0 2,8

3,0
3,2
3,5
3,8
4,0
4,5
5,0
5,5

t0,8%
t0,8%
t0,8%
t0,8%
t0,8%
t0,8%
t0,8%
t0,8%
t0,8%

t,l0,0
t10,0
t10,0
t10,0
t10,0
t10,0
t10,0
t10,0
t10,0

8,089
8,652
9,213
10,051
10,884
11,437
12,811
14,173
,l5,523

1.2 Трубы изготавливаются мерной длины размером:
до бм с предельным отклонением + 50мм;
св. бм с предельным отклонением + 70мм.

По согласованию с потребителем допускается в пакете 5% укороченных
труб длиной не менее 2м.

1.3 Трубы изготавливаются без заторцовки и Gнятия
заусенцев - с порезкой в линии стана.

1.4 овальность и разностенность труб должны быть не более
предельных отклонений соответственно по наружному
диаметру и толщине стенки

,t .5 Кривизна труб не должна превышать 1,5мм на 1 м трубы

2 Технические требования

2.1 Технические требования на трубы стальные
электросварные прямошовные должнь! соответствовать
гост 10705.

3 Маркировка

з.1 Маркировка труб стальных электросварных прямошовных
по ГоСТ 10692.

4 Упаковка

4.1 Упаковка труб стальных электросварных прямошовных
по ГоСТ 10692



оАо кБТЗ> технический
отдел

ИЗВЕЩЕНИЕ
02949з52-028l1']

ОБОЗНАЧЕНИЕ
ту 1373-01 1-02949з52-2012

ДАТА ВЬiПУСКА срок изм.
14.09.201'7 r.

Лист
1

Листов
1|2.09.2017 г.

причинА Требования заказчика Код 1

УКАЗАFIИЕ О
зАдЕлЕ

Задела нет

УКАЗАНИЕ О
ВНЕДРЕНИИ

Внедрить после утверждения

ПРИМЕНЯЕМОСТЬ

РАЗОСЛАТЬ ТО, ОУК и ТК, ТЭС цех, ОМП

ПРИЛОЖЕНИЕ

изм. СОДЕРЖАНИЕ ИЗМЕНЕНИЯ
l5L
]

]!обавtlть:
l

I

| 1) п.2.1 !опускается изготавливать трубы из стаJIи N{арки S235JRH по DIN EN 10025-2-2О05;
I

| 
временное сопротивлеItие разрыву, Ов _ от 360 до 510 Н/мм2:

относиl ельное удлинение, 65 -
при толщине стенки З мм и менее минимiшьное значение удлинения состав,пяет - 17%о;
при толщине стенки более 3 мм минимальное значение удлинения составляет - 24о/о,

2) В приложенИе перечня документов, на которые даны ссылки в ТУ;
DIN EN 10025-2_2005 кГорячекатаные изделиЯ из конструкционньгх сталей. Часть 2.
технические условия поставки изделий из нелегированных конструкционньтх сталей>.

Составил

Проверил

овчинникова

Шальнов
t;|юц-

2у--=а-,/"/

12.09.|7

\r.nn,
Н, контр

Утвердил

овчинникова

Мусатков ,'/1

l,ra{//
'/ar2z у09.17

|2-09 l7
ИЗМЕНЕНИЕ ВНЕС :tб{и""икЪ"i-
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5 Правила приемки

5,1 Правила приемки труб стальных электросварных
прямошовных по ГОСТ 10705.

6 Методы испытаний

6.1 Методы испытаний труб стальных электросварных
прямошовных по ГОСТ 10705,

7 Транспортирование и хранение

7,1 Транспортирование и хранение труб стальных
электросварных прямошовных по ГОСТ 10692.
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Приложение

пЕрЕчЕнь

документов, на которые даны ссылки в данных технических условиях

обозначение Грчппа наи менование
1 2 з

гост 10692-80 в69 Трубы стальные,
чуryнные и

соединительные части к
ним. Приемка,

маркировка, упаковка,
транспортирование и

хранение

гост 10705-80 в62 Трубы стальные
электросварные,

Технические условия
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Ао кБТЗ" техпический
отдел

ИЗВЕЩЕНИЕ
02949з52-022l17

ОБОЗНАЧЕНИЕ
См. табл.

ДАТА ВЫПУСКА срок изм.
Ал1.?(,п Лист

1

Листов
1

1з.07 .20\]

причинА Приказ Nl491 от 10.07.17 Код -

УКАЗАНИЕ О
зАдЕлЕ

Задела нет

УКАЗАНИЕ О
ВНЕДРЕНИИ

Ввелрить после )/тве1])ф(дения

ПРИМВIUIЕМОСТЬ

РАЗОСЛАТЬ То. оУк и ТК. ТЭС цех. оМП. ТIlП
ПРИЛОЖЕНИЕ

изм. содЕржАниЕ измЕнЕ}{ия
См, табл.

Изпrеrrить на титульном листе в следующLIх ТУ (см. таб,цlлцу):

- кOткрытое акционерЕое общество (Борский трчбный завод>
на <Акчионерное общество <БорскиЙ трубный завод>;

- Утверждаю:
<<Техничеокий директор ОАО <Борский трубньтй завод>
на <<Технический директор АО <Борский трубньтй завод>;

- в <перечне действующей норплативной документации на сырье и готов}то продукцию
на 2017 год ОАО кБорский трубный завод>
на <перечень действ}тощей нормативной документации на сырье и готовую продукцию
на 2017 год АО кБорский трубный завод>.

Таблица

обозначение ЛЪ изitл.
ту 1 з7з_01 0-02949з52-96 2
ту 1 з73_01 1_02949з52-20|2 4
ту 1 37з-O1з_02949з52-2011 ,lз

ту 1 493-02 1 -02949з52-2002 1

ту 1 з 7 з -022-029 49 з 5 2 -2002 1

ту 1 з7з-032-02949з52-201з з
ту 1з73-0зз-02949з52-201з 2
ту 5260-0з 1-02919з52-2010 з
Перечень дейсr вуюшей нормативной док)тен,l ации
на сырье и готовуо продукцию на 2017 год

1

Составил

Проверил

овчилtникова

Шальнов
.<

{fГL'1' I 14,07,17

-/,/,ооr.r,
Н. контр

Утвердил

овчинникова

Мусатков i

t,ta.,{,

( i.,r.ru"

14.01.17

"14.0,7.17

ИзмЕ}lЕниЕ БнЕсj о;;ffi "*
/t



ИЗВЕЩЕНИЕ
02949з52-,708

ОБОЗНАЧЕНИЕ
ту 1з73-01 1-02949з52-2012

ДАТА ВЫПУСКА

07 .|1.2014 10.11.2014

Требования заказчика

УКАЗАНИЕ О
зАдЕлЕ

Задела нет

УКАЗАНИЕ О
внЕдЕнии

внедрить после }"тверждения

То, оУК и Тк, ТЭС цех, оМП

СОДЕРЖАНИЕ ИЗМЕНЕНИJ{

Пункт 1 .1 Ввести дополнительно в таблицу:

]l

Наружньтй
диам9тр, мм

Предельные отклонения
Теоретическая

массаlмтруб,кг
Толщина стенки,

мм
по наружному
диаN{етру, мм

по толщине
стенки, 7о

,1] 
ý 1,8 +0,з +10 1,407

з] ý 3,0 *0,4 +10 ) ) \-7

овчиняикова

Шальнов

0] .1\.|4

07 .17.14

07. 1 1.14

ИЗМЕНВНИЕВНЕС:



оАо (БТз) ОБОЗНАЧЕНИЕ
ту 1з7з-01 1_02949з52-20|2

ДАТА ВЫПУСКА

19.11.2013 21.1|.2оlз

Требования заказчика

УКАЗАНИЕ О
зАдЕлЕ

УКАЗАНИЕ О
ВНЕДРЕНИИ

Внедрить после утверждеЕия

ПРИМЕFUIЕМОСТЬ

РАЗОСЛАТЬ То, оУК и Тк, ТЭС цех, оС, оПТП

овчинникова

Шапьнов

0.11.13

20.1 1 ,1 з

20.1 1 . 1з

ИЗМЕнЕнИв ВНВС: овчинникова

Пункт 1.1 Ввести дополнительно в таблицу:

Наружньй
диаметр,

мм

Толщина
стенки,

мм

Предельные откJIонения Теоретическая
масса 1 м труб,

кг
по наружному
диаметру, мм

по толщине
стенки, 0%

16 1,з +0 1 +10 0,4,?1

22 i,з +0,3 +10 0,664

25 1,3 +0,з +10 0,760

28 1,3 +0,з *l0 0,856

45 1,з +0,4 +10 1,401

51 1,3 +0,4 +10 1,593



оАо кБТЗ> технический
отдел

ИЗВЕЩЕНИЕ
02949з52-66з

ОБОЗНАЧЕНИЕ
ту 1 373-01 1-02949з52-2о12

ДАТА ВЫПУСКА срок изм. Лист

1

Листов

1
|1.0,7.2012 |з.0,7.2012

причинА Требования заказчика Код 9

УКАЗАНИЕ О
зАдЕлЕ

Задела нет

УКАЗАНИЕ О
ВНЕДРЕНИИ

Внедрить после }.тверждения

ПРИМЕ}UIЕМОСТЬ

РАЗОСЛАТЬ То, оУК и ТК. ТЭС цех, оМП

ПРИЛОЖЕНИЕ

Пункт 1.1 Ввести дополниiельно в таблицу:

Составил ов.lинникова

Шальнов

12.0,7.12

|2.о7.12

Н. контр 2.07.12

Наружньй
диаметр, мм Толщина стенки,

мм

Предельные откJIонения
Теоретическая

массаlмтруб,кг
по наружному
диаметру, мм

по толщине
стевки, О%

51 ) ,)<
+0,4 +10 ,7ný

п Утвердил

Козлов

1,2.0,7.|2


